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Gewindelose Verbindungen fiir den Haus-
anschiuBbereich

Non-threaded joints for domestic service functions

Gehanfte Gewindeverbindungen haben sich (iber viele Jahrzehnte bewéhrt. Der
damit verbundene Arbeitsaufwand und das verstérkte Augenmerk auf Korrosions-
vermeidung erfordern neue Verbindungstechniken auf Bajonett-Basis, wie sie be-
reits erfolgreich bei Armaturen und Formstticken im Nennweitenbereich DN 80 bis

DN 200 eingesetzt werden.

Hemp-packed threaded joints have proven their capabilities over many decades.
The associated work input and greater requirements for avoidance of corrosion ne-
cessitate new bayonet-based jointing methods, as have already been successfully
used for valves and shapes in the DN 80 to DN 200 range.

Stand der Technik: die gehanfte
Gewindeverbindung

Der bisherige Stand der Technik zur
Verbindung einer HausanschluBarmatur
mit einem Fitting ist die Verbindung eines
zylindrischen Innengewindes und eines
konischen AuBengewindes nach
DIN 2999. Zur Abdichtung wird Hanf, in
manchen Fallen auch ein Kunststoffband
(,Teflonband®) oder ein Dichtkleber, ver-
wendet.

Die gehanfte Verbindung hat gegen-
Uber der Abdichtung mit den beiden an-
deren genannten Dichtmitteln den Vorteil,
daB diese Abdichtung relativ sicher ist
(Hanf quillt und dichtet sich dadurch
,selbst’) und daB das Zurlckdrehen
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Korrodierte, gehanfte Verbindung
Hemp-packed joint

ohne Beeintrachtigung der Dichtwirkung
méglich ist. Das Einhanfen einer Gewin-
deverbindung ist unter Baustellenbedin-
gungen machbar. Eine gehanfte Verbin-
dung ist allerdings zeitaufwendig herzu-
stellen, es ist ein Werkzeug zur Montage
notwendig (Gefahr der Beschadigung
des Korrosionsschutzes!), das Aufbrin-
gen des Hanfes und das Eindrehen des
Fittings erfordern handwerkliches Kon-
nen.

Hauptnachteil dieser Verbindungsart
ist jedoch, daB beim Einschrauben eines
konischen Gewindes in ein zylindrisches
Gewinde immer einige Gewindegange
frei bleiben. An diesen Gewindegangen
entsteht Korrosion und als Folge daraus
eine Anlagerung von Inkrustierungen
(Bild 1).

Hauptséchlich diese Inkrustierungen
fihren zu den bekannten Problemen: Der
HausanschluB wéachst zu, manchmal bis
auf einen kleinen Restquerschnitt. Die
Folge sind erhdhte Druckverluste, die
DurchfluBmenge reicht nicht mehr aus.
Der HausanschluBB muB erneuert werden.

Dipl.-Ing. (TU) Martin Katzenschwanz

1 Produktleiter und Leiter
Qualitatswesen der
Hawle Armaturen GmbH,
Freilassing; Tel. (08654)
6303-0.

Meist beginnt dann der Vorgang vor
neuem: Es wird eine neue HausanschluB-
armatur montiert, der Fitting mit der
HausanschluBarmatur mit einer gehanf-
ten Verbindung dicht verbunden. Nach
kurzer Zeit beginnt die Korrosion und die
Anlagerung von Inkrustierungen von neu-
em, bis der HausanschluB abermals sa-
niert werden muB.

Aus diesen Grinden wurden bereits
vor Jahren erste Weiterentwicklungen flr
die Verbindungstechnik zwischen Fitting
und HausanschluBarmatur auf den Markt
gebracht, die im folgenden kurz ange-
sprochen werden sollen.

Doppel-O-Ring-Verbindung

Die Weiterentwicklung des Korrosions-
schutzes fuhrte zu den heute standard-
maBig verwendeten Epoxy-Pulverbe-
schichtungen fur Armaturen und Fittings
Diese Pulverbeschichtungen bieten ein
hohes MaB an Korrosionssicherheit, so
daB die damit geschitzten Armaturen
und Fittings auch bei ungunstigen Bo-

Bild 2:
Doppel-O-Ring-

Verbindung

Fig. 2:
Double-O-ring joint




