Verringerung der Montagezeiten beim
Austausch von Flanschenschiebern

Reduction of flange gate valve changing times

In diesem Beitrag werden zwei Md&glichkeiten dargestellt, defekte oder sanie-
rungsbedurftige Flanschenschieber im Rohrnetz durch neue Schieber kostengin-
stig und mit kleinstmoglichem technischen Aufwand zu ersetzen. Hierbei werden
zwei grundsétzlich unterschiedliche Verlégesituationen betrachtet.

Dies ist zum einen der Austausch eines Absperrschiebers in einer Rohrleitungs-
strecke, zum zweiten die Anordnung eines oder mehrerer auszuwechselnder
Schieber in einer Kreuzungssituation mit zwischenliegenden Flanschenform-
stiicken.

Zur Reduzierung der Montagezeiten bietet sich fur Einzelschieber die Verwendung
spezieller, in verschiedenen Bauldngen verflgbarer, Tauschschieber an. Fir Schie-
ber-Kreuzungssituationen wird der vereinfachte Austausch durch das flanschenlo-
se Armaturenprogramm BAIO® dargestellt.

This article examines two cost-effective methods of replacing defective or life-ex-
pired flange gate valves involving only little technical complexity. The installation
methods are fundamentally different, however.

The first method involves the replacement of a gate valve installed in a section of
line, while the second method involves one or several gate valves configured as a
"cross" installation with intermediate flanged fittings.

The use of special gate valves with spigot-type ends and moveable flanges, which
are available in a range of overall lengths, is recommended in order to reduce in-
stallation times in the case of single gate valves. The simplified replacement of ga-
te valves in "cross" installations is described by means of flangeless fitting pro-

gram bearing the name BAIO.

Allgemeines

Erdverlegte weichdichtende Flan-
schenschieber stellen in der Wasserver-
sorgung Deutschlands bis etwa zur
Nennweite DN 300 das am haufigsten
verbreitete Absperrorgan dar.

Realistische Ziellebensdauern moder-
ner hochwertiger Schieber liegen mittler-
weile bei 50 und mehr Jahren und Uber-
treffen die Lebenserwartung von Ab-
sperrorganen der ersten Generationen
bei weitem.

Grund dafir sind unter anderem zur
Verfligung stehende weitgehend korrosi-
onsfeste Werkstoffe im Schieberinneren,
wartungsfreie Spindelabdichtungen, so-
wie langlebige Keilgummierungen.
Uberdies ermdglicht eine Epoxy-Pulver-
beschichtung des Schiebers, die elek-
trostatisch oder im Wirbelsinterverfah-
ren, im Rahmen der strengen Kriterien
der Gitegemeinschaft Schwerer Korro-
sionsschutz (GSK) [1], aufgebracht wird,
die Erzielung eines integralen Korrosi-
onsschutzes der Armatur.

Bei einer Einsatzdauer moderner
Rohrsysteme, die heute 100 Jahre er-

reicht, ist ein, im unglnstigsten Fall auch
mehrmaliger, Austausch der Absperror-
gane teilweise notwendig.

Von den schatzungsweise 250 000 in
Deutschland pro Jahr neu eingebauten
Flanschenschiebern entféllt ein nicht
unerheblicher Teil auf Schieberersatz-
maBnahmen. Diese MaBnahmen sind in
der Regel mit groBem Zeitaufwand und
damit hohem Kostenaufwand durchzu-
fUhren.

Austausch einzelner Flanschen-
schieber aus der Strecke

Problemstellung

Nach der Freilegung des auszubauen-
den Einzelschiebers gestaltet sich der
Austausch haufig sehr schwierig. Grin-
de daflr sind meist stark korrodierte
Schraubverbindungen oder durch beim
Anziehen verriebene oder durch Sand
und Schmutz behaftete kaum noch I6s-
bare Edelstahlverschraubungen. Die Ar-
matur kann deshalb meist nur mit der
Trennscheibe herausgeschnitten und
anschlieBend mit groBem Kraftaufwand
herausgehebelt werden.
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Beim Einbau des neuen Schiebers ist
der durch den Ausbau des alten Schie-
bers entstandene Freiraum zu klein fir
den neuen Schieber einschlieBlich der
erforderlichen Flachdichtungen (Bild 1).

Das Problem entsteht, weil alter und
neuer Flanschenschieber zwar dieselben

Bild 1: Der Flanschschieber passt in die
Licke des alten Flanschschiebers. Die Flach-
dichtung lasst sich jedoch erst nach Einschla-
gen von Keilen montieren.

Fig. 1: The new gate valve fits into the gap left
by its predecessor. The gasket can be fitted
only by driving wedges between the flanges,
however.



