Bedienungs- und Wartungsanleitung fur ﬁawle
Be- und Entluftungsgarnitur fir Abwasser
Best. Nr. 985 (ab Baujahr 01/2013)

1. Bestimmungsgemafe Verwendung

Die Hawle Be- und Entliiftungsgarnitur dient zum Be- und Entliiften von Druckleitungen mit Betriebsdruck von 0 - 16 bar.
Medium: kommunales Abwasser (nach EN 1085:2007)
Max. Betriebsdruck PFA = 16 bar.

Bei der Verlegung und bei Wartungsarbeiten sind neben der Montageanleitung, die giiltigen Normen und Regelwerke, Unfallver-
hitungsvorschriften sowie die Vorschriften der Berufsgenossenschaften einzuhalten.

Achtung: Be- und Entliiftungsventile enthalten komprimierte Luft. Vor Wartungsarbeiten ist das Be- und Entliiftungsventil aul3er
Betrieb zu nehmen und in einen drucklosen Zustand zu bringen!

2. Produktbeschreibung

Die Be- und Entliftungsgarnitur (BEG) besteht aus einem PE-Schacht mit Absperreinrichtung und einem Be- und Entliiftungsventil
(BEV). Durch die kompakte Bauweise ersetzt die BEG aufwandige, wartungsintensive Schachtbauwerke. Samtliche Wartungsar-
beiten kdnnen von der Geldandeoberkante durchgefiihrt werden. Somit werden die Gefahren, die beim Begehen von Schachten
auftreten, vermieden. Der Einbau in einer von der StraBenoberfldche bis zur Rohrleitung reichenden Sickerpackung aus Grobkies
wird empfohlen. Beim Einbau im Grundwasserbereich ist der Entleerungsfitting am Abgang zu verschlieBen.

Das integrierte BEV mit patentierter Rollmembran-Technik ist fiir die Entliftung groBer Luftmengen unter Betriebsdruck bestens
geeignet. Der Dichtsitz kommt nicht in Kontakt mit dem Medium. Das BEV arbeitet stufenlos von 0 bis 16 bar und dichtet selbst im
drucklosen Zustand einwandfrei ab. Durch Rollmembran und Federmechanismus werden zudem Drucksto8e gedampft.

Das BEV besitzt zwei Spilanschlisse, die bis zur Unterkante der Kunsstoffabdeckung hochgezogen sind. Durch Anschluss
eines Spllschlauchs kénnen leichte Verschmutzungen somit einfach und schnell aus dem BEV herausgespult werden. Bei
groBeren Verschmutzungen kann das BEV fiir Wartungszwecke Uiber einen Bajonettverschluf} einfach ausgebaut werden.

Uber die integrierte Absperreinrichtung der BEG (1/2-Umdrehung) kann das BEV in Betrieb oder aufer Betrieb genommen werden.
Eine zusatzliche Absperrarmatur kann deshalb entfallen.
Der Auslassbogen ermdglicht den Anschluss an eine ausreichend grof3 dimensionierte, bauseits zu erstellende Entliftungsleitung.

3. Montage

Die BEG ist auf einen senkrechten Abgang, unmittelbar auf der Druckrohrleitung zu montieren.
Achtunag: Eine seitlich verschleppte Anordnung von BEV ist zu vermeiden.

Die BEG wird nach oben durch einen Schachtring und Schachtdeckel abgeschlossen. Bitte beim Einbau der Garnitur beriicksich-
tigen, dass von der Straenoberflache bis zur Rohrleitung eine ausreichend gro dimensionierte Sickerpackung z. B. aus Rollkies
notwendig ist, damit anfallendes Regenwasser abgeleitet werden kann.

An der Be- und Entliftungsgarnitur befindet sich auBerdem ein Entleerungsfitting, der entweder mit

einem PE-Rohr verbunden werden kann (Ableitung z.B. in einen Vorfluter oder Sickerpackung) oder mit einem Endfitting verschlos-
sen wird (,Pumpensumpflésung”).

Néhere Informationen zu Einbau und Betrieb von Be- und Entliftungsventilen sind dem aktuellen DVGW-Merkblatt W 334 zu ent-
nehmen.

Einbauempfehlung: Schachtrahmen und Deckel aus GG, bituminiert, mit Aufschrift,Abwasser,

Die Be- und Entltiftungsgarnitur sollte so eingebaut
werden, dass der Abstand:

StraBenoberkante bis Oberkante Be- und
Entliftungsgarnitur 150 mm betrédgt!

Bei BAIO®-Spitzende DN 80 ist zwischen Spitzende 5925
und BAIO®-Gegenmuffe eine Schmutz- und 610
Verdrehsicherung zu verwenden. ‘F 7‘

|
—
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4. Inbetriebnahme und Druckprifung

Vor einer Druckpriifung der Rohrleitung ist das BEV aufler Betrieb zu nehmen. Dazu ist die Absperr-
armatur unterhalb des Ventils zu schlie3en.

Nach erfolgreicher Druckprifung ist die Absperrarmatur langsam zu 6ffnen und das BEV einer Funktions- und Sichtpriifung unter
Betriebsdruck zu unterziehen.

Beim Befiillen der Rohrleitung ist die maximale Fillgeschwindigkeit einzuhalten (DVGW-Merkblatt W 334). Vor dem Befiillen der
Rohrleitung ist sicher zu stellen, dass die Entllftungseinrichtungen der Schéchte die anfallenden Luftmengen ableiten kdnnen.

Achtung: Werden Druckleitungen mit einer zusétzlichen Druckluftspiilung betrieben, so ist das BEV fiir diesen Betriebsfall zu schlie-
Ben oder alternativ mit einem Entliiftungsstop Best.-Nr. 986ES, der diese Funktion automatisch ausfiihrt, auszu-riisten. Die Nachri-
stung von bereits eingebauten BEV/BEG mit einem Entliiftungsstop ist méglich.

5.Wartung - Instandhaltung der Be- und Entliftungsgarnitur Best.-Nr. 985

BEV/BEG sind entsprechend DVGW W 392 mindestens 1 x pro Jahr und insbesondere in Abwasserdruckleitungen mit hohem Ver-
schmutzungsgrad haufiger zu warten.

Arbeiten an BEV/BEG sind nur von entsprechend geschultem Personal vorzunehmen. Wir empfehlen die erste Wartung nach einem
Zeitraum von ca. 4 - 8 Wochen durchzufiihren und nach dem Ergebnis dieser Wartung die weiteren Wartungsintervalle festzulegen.

Die Funktionssicherheit des BEV wird durch regelmaBige Kontrollen erhéht.

Vor allen Wartungsarbeiten ist das BEV durch SchlieBen der Absperrarmatur vom Rohrnetz zu trennen. Der Uberdruck im BEV ist
durch kurzzeitiges Offnen des Kugelhahns abzulassen.

Beim Betreten von Schachtbauwerken sind grundsatzlich die allgemeinen Sicherheitsvorkehrungen einzuhalten. Wir empfehlen bei
Arbeiten in Schachten, eine Zwangsbeliiftung des Bauwerkes vorzunehmen und Wartungsarbeiten nur bei abgeschalteten Pumpen
durchzufthren.

Nach Wartungsarbeiten ist eine ordnungsgemafe Druckpriifung entsprechend den giiltigen Regeln und Vorschriften durchzufiih-
ren.

5.1.,Kleine” Wartung

Das Hawle Be- und Entliftungsventil ist mir einer seitlichen Spiléffnung und einem Spiilanschluss auf dem 3/2-Wege-Kugel-
hahn versehen, die eine sehr einfache Wartung ermdglichen. Bei der Wartung wird sauberes Wasser Gber den Spilanschluss
am 3/2-Wege-Kugelhahn in das Be- und Entliftungsventil gedriickt und liber die untere Spul6ffnung eventuelle Schmutzteile
herausgesplilt.

Ablauf:

5.1.1. Die Absperrarmatur liber das abgewinkelte Betatigungsrohr mit einer Halbumdrehung (im Uhrzeigersinn) schlieBen - Betati-
gungsrohr muss dazu vorher um 180° umgesetzt werden!

5.1.2. Achtung: Das BEV steht auch nach Absperren der Absperrarmatur unter Druck. Deshalb den Kugelhahn auf dem seitlichen
Spulrohr nur nach Montage eines Schlauches an dem dafiir vorgesehenen Spiilanschluss vorsichtig 6ffnen und eventuell austre-

tendes Medium gefahrlos ableiten.

5.1.3. Ist das austretende Medium verhaltnismafBig sauber, kann unter Umstdanden auf die weiteren Wartungsschritte verzichtet
werden.

5.1.4. Den Spiilanschluss des 3/2-Wege-Kugelhahns mit einer Spiilleitung verbinden und den Kugelhahn mit einer Vierteldrehung
in Richtung Schachtboden 6ffnen (Roter Betatigungshebel steht senkrecht nach unten).

5.1.5. Gesplilt wird, bis nur noch sauberes Wasser austritt. (Gespiilt wird in der Regel mit ,sauberem” Wasser, eventuell mit Reini-
gungszusatzen, Druck nicht gréBer als 2 bar).

5.1.6. Abbauen der Spiilleitungen und schlieen der beiden Kugelhdhne (Achtung: der 3/2-Wege-Kugelhahn muss so gedreht wer-
den, dass der Griff waagerecht in Richtung Schachtauf3enseite steht - Beschriftung am Griff beachten)!

5.1.7. Absperrarmatur unterhalb des BEV langsam (gegen den Uhrzeigersinn) 6ffnen. Nach dem Offnen das Betétigungsrohr wieder
um 180° umsetzen (Sicherung gegen selbsttatiges Entriegeln des Be- und Entliftungsventiles)!

5.1.8. Sichtkontrolle aller Verbindungen und Spuloffnungen.
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5.2,Gro3e Wartung”

Befinden sich Fremdkorper im Ventil, die so groB sind, dass sie Uber die untere Spiloffnung nicht herausgespilt werden
kdnnen, so sollte das Ventil ausgebaut, gedffnet und die Fremdkorper entfernt werden. Dazu bitte folgendermalen vorgehen:

5.2.1. Die Absperrarmatur iber das abgewinkelte Betatigungsrohr mit einer Halbumdrehung (im Uhrzeigersinn) schlieen - Betati-
gungsrohr muss dazu vorher um 180° umgesetzt werden!

5.2.2. Achtung: BEV steht auch nach Absperren der Absperrarmatur unter Druck, deshalb den Kugelhahn auf dem seitlichen Spuil-
rohr nur nach Montage eines Schlauches an dem daftir vorgesehenen Spulanschluss vorsichtig 6ffnen und eventuell austretendes
Medium gefahrlos ableiten.

5.2.3. Den 3/2-Wege-Kugelhahn ausbauen. Dazu die Schraubverbindung I6sen.
5.2.4. Betatigungsrohr nach oben aus der BEG ziehen.
5.2.5.Ventil gegen den Uhrzeigersinn drehen, bis sich die Bajonettkupplung 16st.

5.2.6. Ventil an den beiden Ringschrauben mit einem geeigneten Hebewerkzeug nach oben aus der Be- und Entliiftungs-garnitur
herausziehen.

5.2.7 Gehauseschrauben o6ffnen.

5.2.8 Flansch mit komplettem Ventilmechanismus nach oben aus dem Gehduse
herausziehen und aufrecht auf feste Unterlage stellen.

5.2.9 Sicherungsring auf der Flanschoberseite mit geeignetem Werkzeug entriegeln und Flansch nach oben abziehen.

Ausfuihrung Trinkwasser: blau beschichtet
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5.2.10 Siebscheibe durch eindriicken des Sicherungs-
hakens entriegeln, durch Linksdrehung vom
,BEV-Kopf” I6sen und diesen nach oben abziehen.

5.2.11 Schlitze des Ventilkorbes reinigen und durchspilen.

5.2.12 Rollmembrane an der Gumminippel herausstilpen und auf Ablagerungen und mechanische Beschadigungen prifen.
Ablagerungen durch Abwischen mit feuchtem Tuch entfernen. Sollte ein Tausch der Membrane erforderlich sein,
Membrane aus Haltenut trennen und durch neue Membrane ersetzen.

Montage der Membrane:

5.2.13 Membrane Uiber den Becher ziehen.

5.2.14 Korrekten Sitz der Membrane in der Nut Gberpriifen.
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5.2.15 Membranbefestigung im Kopf:
Gumminippel durch die Bohrung des Ventilkopfes filhren und von oben durch das Loch ziehen, bis ein
deutliches Einrasten der Verdickung auf dem Gumminippel zu héren und zu fihlen ist.

(Ventilkopf geschnitten dargestellt.)

5.2.16 Die weitere Montage erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie die Demontage.

5.2.17 Dichtheitsprifung.

5.3 Druckprifung

Nach Wartungsarbeiten ist eine ordnungsgemafe Druckpriifung entsprechend den gliltigen Regeln und Vorschriften durchzuftih-
ren.

Sollten Sie noch Fragen haben oder weitergehende Informationen bendtigen, wenden Sie sich bitte an:

Hawle Armaturen GmbH

- Anwendungstechnik -

Liegnitzer Str. 6

83395 Freilassing

Telefon:  +49 (0)8654 6303-0

Telefax: +49 (0)8654 6303-222

E-Mail: anwendungstechnik@hawle.de
Internet:  www.hawle.de
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Bedienungs- und Wartungsanleitung fur ﬁawle
Be- und Entliftungsgarnitur fir Abwasser
Best. Nr. 985 (ab Baujahr 04/2007 bis 12/2012)

1. BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Hawle Be- und Entliiftungsgarnitur Best.-Nr. 985 wird zum Be- und Entliften von Druckleitungen fiir einen Druck-be-
reich von 0 - 16 bar verwendet. Medium: hausliches Abwasser (Industrieabwasser, Abwasser mit hohem Saure- oder Lau-
genanteil nur nach Riicksprache).

Bitte beachten Sie, dass Ventile entsprechend DVGW W 392 mindestens 1 x pro Jahr und insbesondere in Abwasserdruck-
leitungen mit hohem Verschmutzungsgrad oder Neigung zur Verseifung eventuell noch haufiger gewartet werden mussen.
Beachten Sie bitte auch die gliltigen Normen und Regelwerke (z. B. ATV) ), Unfallverhiitungsvorschriften und die Vorschrif-
ten der Berufsgenossenschaften.

Vorteil der Be- und Entliftungsgarnitur ist es, dass die tiblicherweise mit Schachten verbundenen Gefahren bei diesem Pro-
dukt entfallen, da die notwendigen Wartungsarbeiten in der Regel von der StraBenoberflache aus erfolgen kénnen.

Das Be- und Entliiftungsventil enthdlt komprimierte Luft. Vor Wartungsarbeiten muss deshalb das Ventil iber den Kugel-
hahn drucklos gemacht werden!

2. Produktbeschreibung

Bei der Hawle Be-und Entliiftungsgarnitur Best.-Nr. 985 handelt es sich um eine Kombination aus Schacht und Be- und
Entliftungsventil, das sowohl Leitungen belliften als auch in der Rohrleitung befindliche Luft aus der Rohrleitung entliiften
kann. Das Ventil arbeitet selbsttatig und wirkt durch seine Bauart druckstoBmindernd. Der Dichtsitz bei diesem Be- und
Entliftungsventil ist nicht in Kontakt mit dem Medium. Das Be- und Entliftungsventil ist fiir einen maximalen Betriebsdruck
PFA = 16 bar ausgelegt.

3. Montage

Die Be- und Entliftungsgarnitur Best.-Nr. 985 muss auf einen senkrechten Abgang der Druckrohrleitung montiert werden.
Die Montage sollte méglichst nahe an der Rohrleitung erfolgen, so dass die Gefahr des Einfrierens verringert wird. Achtung:
Die seitliche Anordnung von Be- und Entliiftungsgarnituren kann das Regelverhalten des Ventils wesentlich verandern. Bei
starken Verschmutzungen muss aulSerdem mit Problemen im Rohrleitungsbereich bis zur Be- und Entliiftungsgarnitur ge-
rechnet werden. Die seitlich verschleppte Anordnung von Be- und Entliiftungsgarnituren ist zu vermeiden.

Bei gro3en Rohrleitungsdimensionen sollte beachtet werden, dass die Luft zu dem Be- und Entliftungsventil hingefiihrt
werden muss (siehe auch DVGW W 334). Aus diesem Grund empfiehlt es sich, den Anschluss an die Rohrleitung moglichst
grof3 zu wahlen und anschlieBend mit einem Reduzierstiick, das gleichzeitig als Be- und Entlifterdom zum Aufnehmen
von groeren Luftmengen dienen kann, zum Ventil mit dessen Nennweite zu reduzieren (Beispiel: Rohrleitung DN 200, der
Abgang an der Rohrleitung hat die Nennweite DN 150 oder DN 200, das FFR-Stiick reduziert auf eine Nennweite DN 80, das
Be- und Entliftungsventil ist DN 80).

Die Be- und Entliftungsgarnitur ist mit einer Absperreinrichtung versehen, die mit einer Halbumdrehung geéffnet bzw.
geschlossen werden kann. Eine zusatzliche Absperrarmatur kann deshalb entfallen.

Die Hawle Be- und Entliiftungsgarnitur hat am Entliiftungsabgang die Moglichkeit, eine Rohrleitung anzuschlieBBen. Bitte
beachten Sie, dass der Anschluss einer zu langen und zu klein dimensionierten Entliiftungsleitung unter Umstanden das
Regelverhalten des Be- und Entliiftungsventils verandern kann. Dasselbe gilt fiir eventuell zur Verwendung kommende
Geruchsfilter. Hier ist unbedingt darauf zu achten, dass entsprechend grof3 dimensionierte Bauteile verwendet werden, die
nicht zu einem Riickstau im Ventil fiihren kdnnen.

Die Be- und Entliiftungsgarnitur wird nach oben durch einen Schachtring und Schachtdeckel abgeschlossen. Bitte beriick-
sichtigen Sie beim Einbau der Garnitur, dass von der StraBenoberflache bis zur Rohrleitung eine ausreichend grof3 dimen-
sionierte Sickerpackung z. B. aus Rollkies notwendig ist, damit anfallendes Regenwasser abgeleitet werden kann. An der
Be- und Entliftungsgarnitur befindet sich aullerdem ein Entleerungsfitting, der entweder mit einem PE-Rohr verbunden
werden kann (Ableitung z.B. in einen Vorfluter oder Sickerpackung) oder mit einem Endfitting verschlossen wird (,Pumpen-
sumpflésung”).

Einbauempfehlung: Schachtrahmen und Deckel aus GG, bituminiert, mit Aufschrift , Abwasser,,

Die Be- und Entliiftungsgarnitur sollte so eingebaut werden, dass
der Abstand:

Stral3enoberkante bis Oberkante Be- und Entliiftungsgarnitur 2 925

150 mm betragt! ‘ ‘
Bei BAIO-Spitzende DN 80 ist zwischen Spitzende und ’—j b an — & L

150

BAIO’-Gegenmuffe eine Schmutz- und Verdrehsicherung zu ver-
wenden. e T e k
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4. Inbetriebnahme und Druckpriifung

Be- und Entliiftungsventile sollten generell bei der Druckpriifung der Rohrleitung auBer Betrieb genommen werden. Dazu
ist die Absperrarmatur unterhalb des Ventils zu schlielen. Grund dafiir ist, dass sich auch in einer gut entliifteten Rohrlei-
tung immer Restluft befindet. Diese Restluft wird bei einem richtig platzierten Be- und Entliiftungsventil zum Ventil hinge-
fuhrt und kann wahrend der Druckpriifung zu einem Abblasen dieses Ventils fiihren. Folge: Man vermutet falschlicherweise
eine undichte Rohrleitung bzw. ein undichtes Be- und Entliftungsventil.

Be- und Entliftungsventile werden werkseitig geprift, so dass sie bei der Druckpriifung ausgenommen werden kénnen.
Nach erfolgreicher Druckpriifung der Rohrleitung wird die Absperrarmatur langsam geoéffnet und das Be- und Entliiftungs-
ventil und seine Flanschverbindungen einer Sichtpriifung bei Betriebsdruck unterzogen.

Bitte beachten Sie beim Befiillen von Rohrleitungen die maximalen Fillgeschwindigkeiten. Vor dem Befiillen der Rohrlei-
tungen sollte gepriift werden, ob die Enliftungsoffnungen der betroffenen Be- und Entliifterschachte tatsachlich frei sind,
eventuell sollten Schachtdeckel ge6ffnet werden.

Achtung: Bei Druckluftspiilung sollte das Ventil vorher au3er Betrieb genommen werden.

5.Wartung - Instandhaltung des Be- und Entliftungsventils 986

Die Funktionssicherheit des Ventils der Hawle Be- und Entliiftungsgarnitur kann durch regelméaBige Kontrollen auf even-
tuelle Verschmutzungen wesentlich erhoht werden. Bitte beachten Sie, dass bei allen Wartungsarbeiten das Be- und Ent-
liftungsventil vorher durch SchlieBen der Absperrarmatur vom Rohrnetz getrennt werden muss und ein im Ventil noch
bestehender Uberdruck gezielt durch den Kugelhahn der Spiilleitung abgebaut werden muss.

Beim Betreten von Schachtbauwerken sind grundsatzlich die allgemeinen Sicherheitsvorkehrungen einzuhalten. Wir emp-
fehlen bei Arbeiten in Schachten, eine Zwangsbeliiftung des Bauwerkes vorzunhemen und Wartungsarbeiten nur bei abge-
schalteten Pumpen durchzufiihren.

Das Hawle Be- und Entliftungsventil ist durch seine Beschichtung sehr gut gegen Ablagerungen geschiitzt. Trotzdem sollte
je nach Beschaffenheit des Mediums in regelmaBigen Abstanden die Funktionsfahigkeit des Ventils gepriift und eventuelle
Verschmutzungen entfernt werden. Dies betrifft vor allem groBe Schmutzteile, die auch Gber die seitlichen Spilanschliisse
nicht herausgespiilt werden kénnen.

Alle Arbeiten an Hawle Be- und Entliiftungsventilen sollten nur von entsprechend geschultem Personal vorgenommen wer-
den! Wir empfehlen die erste Wartung nach einem Zeitraum von ca. 4 - 8 Wochen durchzufiihren und nach dem Ergebnis
dieser Wartung die weiteren Wartungsintervalle festzulegen. Dazu entsprechend nachfolgender Beschreibung das Ventil
offnen.

Bitte priifen Sie bei allen Wartungsarbeiten auch den Kugelhahn und alle anderen Bauteile auf Dichtheit und Verschmut-
zung.

5.1. ,Kleine” Wartung

Das Hawle Be- und Entliftungsventil ist mir einer seitlichen Spuléffnung und einem Spilanschluss auf dem 3/2-We-
ge-Kugelhahn versehen, die eine sehr einfache Wartung erméglichen. Bei der Wartung wird sauberes Wasser {iber den
Spulanschluss am 3/2-Wege-Kugelhahn in das Be- und Entliiftungsventil gedriickt und (iber die untere Spiléffnung
eventuelle Schmutzteile herausgespiilt.

Ablauf:

1. Die Absperrarmatur (iber das abgewinkelte Betdtigungsrohr mit einer Halbumdrehung (im Uhrzeigersinn)
schlie3en - Betdtigungsrohr muss dazu vorher um 180° umgesetzt werden!

2. Achtung: Be- und Entliftungsventil steht auch nach Absperren der Absperrarmatur unter Druck, deshalb den Ku-
gelhahn auf dem seitlichen Spulrohr nur nach Montage eines Schlauches an dem dafiir vorgesehenen Spiilanschluss
vorsichtig 6ffnen und eventuell austretendes Medium gefahrlos ableiten.

3.Ist das austretende Medium verhaltnismaBig sauber, kann unter Umstdnden auf die weiteren Wartungs-schritte ver-
zichtet werden.

4. Den Spiulanschluss des 3/2-Wege-Kugelhahns mit einer Spilleitung verbinden und den Kugelhahn mit einer
Vierteldrehung in Richtung Schachtboden &ffnen (Roter Betatigunshebel steht senkrecht nach unten).

5. Gesplilt wird bis nur noch sauberes Wasser austritt. (Gespiilt wird in der Regel mit,,sauberem” Wasser, eventuell mit
Reinigungszusatzen, Druck nicht groB3er als 2 bar).

6. Abbauen der Spiuilleitungen und schlieen der beiden Kugelhdhne (Achtung: der 3/2-Wege-Kugelhahn muss so ge-
dreht werden, dass der Griff waagerecht in Richtung SchachtauBenseite steht - Beschriftung am Griff beachten)!

7. SchlieBen des Kugelhahns der unteren Spiléffnung.

8. Absperrarmatur unterhalb des Be- und Entliftungsventils langsam (gegen den Uhrzeigersinn) o6ffnen.
Nach dem Offnen das Betitigungsrohr wieder um 180° umsetzen (Sicherung gegen selbsttitiges Entriegeln
des Be- und Entliiftungsventiles)!

9. Sichtkontrolle aller Verbindungen und Spuléffnungen.

5.2. ,Grof3e” Wartung
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Befinden sich Fremdkorper im Ventil, die so grof3 sind, dass sie liber die untere Spuléffnung nicht herausgespilt
werden kdnnen, so sollte das Ventil ausgebaut, gedffnet und die Fremdkdrper entfernt werden. Dazu bitte fol-
gendermalen vorgehen:

1. Die Absperrarmatur lber das abgewinkelte Betdtigungsrohr mit einer Halbumdrehung (im Uhrzeigersinn)
schlieBen - Betatigungsrohr muss dazu vorher um 180° umgesetzt werden!

2. Achtung: Be- und Entliftungsventil steht auch nach Absperren der Absperrarmatur unter Druck, deshalb den Ku-
gelhahn auf dem seitlichen Spiilrohr nur nach Montage eines Schlauches an dem dafiir vorgesehenen Spiilanschluss
vorsichtig 6ffnen und eventuell austretendes Medium gefahrlos ableiten.

3. Den 3/2-Wege-Kugelhahn ausbauen. Dazu die Schraubverbindung 16sen.

4. Betdtigungsrohr nach oben aus der Be- und Entliftungsgarnitur ziehen.

5.Ventil gegen den Uhrzeigersinn drehen, bis sich die Bajonettkupplung I6st.

6. Ventil an den beiden Ringschrauben mit einem geeigneten Hebewerkzeug nach oben aus der Be- und Ent-
IGftungsgarnitur herausziehen.

7. Gehduseschrauben o6ffnen.

8. Flansch mit komplettem Ventilmechanismus
nach oben herausziehen und aufrecht auf feste

Unterlage stellen.

9. Sicherungsring auf der Flanschoberseite mit
geeignetem Werkzeug 6ffnen und Flansch
nach oben abziehen.

10. Hutmutter SW 13 im Luftaustritt mittels
SteckschlUssel entfernen (Ventil muss
dabei in,Geschlossen-Stellung” sein).

11. Siebscheibe durch einddriicken der
beiden Sicherungshaken entriegeln,
durch Linksdrehung vom ,BEV-Kopf*”
I6sen und diesen nach oben abziehen.

12. Schlitze des Ventilkorbes reinigen und durchspdlen.

13. Rollmembrane an der Schraube aus dem Ventilkcher herausstiilpen und auf Ablagerungen und mecha-
nische Beschadigungen priifen. Ablagerungen durch Abwischen mit feuchtem Tuch entfernen.

Sollte ein Tausch der Membrane erforderlich sein, muss zuerst der Kunststoff-Haltering entnommen weden.
Zur leichteren Demontage des Kunststoffringes den kompletten Mechanismus kopfiiber fiir 3 Min. in ca.
50° C warmes Wasser stellen. Danach den Ring nach oben abziehen, Membrane in neue einsetzen.
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14. Membrane komplett umstilpen. 15. Membrane Uber den Becher ziehen.

16. Vorgewdrmten Ring (3 Min. in ca. 50° C 17. Membrane durch Zuriickziehen bis zum
warmes Wasser) aufschieben. angeformten Wulst zentrieren und in
den Ventilkdcher stilpen.

18. Ventildeckel wieder aufschrauben, dabei bitte auf korrekten Sitz des Rundschnur-Dichtringes achten.

19. Vor dem Einbau des Be- und Entliftungsventils alle Dichtflachen saubern.

20. Ventil von oben auf Bajonettverriegelung aufsetzen und im Uhrzeigersinn verriegeln.

21. 3/2-Wege-Kugelhahn wieder einsetzen und Verschraubungen von Hand anziehen bis die Verbindungen dicht sind.
22. Betdtigungsrohr aufsetzen.

23. Kugelhahn der unteren Spiil6ffnung schlieBBen.

24. Absperrarmatur unterhalb des Be- und Entliftungsventils langsam (gegen den Uhrzeigersinn) 6ffnen.
Nach dem Offnen das Betitigungsrohr wieder um 180° umsetzen (Sicherung gegen selbsttitiges Entriegeln
des Be- und Entliiftungsventiles)!

25. Sichtkontrolle aller Verbindungen und Spuléffnungen.

Sollten Sie noch Fragen haben oder weitergehende Informationen benétigen, wenden Sie sich bitte an:

Hawle Armaturen GmbH

- Anwendungstechnik -

Liegnitzer Str. 6

83395 Freilassing

Telefon: +49 (0)8654 6303-0

Telefax: 449 (0)8654 6303-222

E-Mail:  anwendungstechnik@hawle.de
Internet: www.hawle.de
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Bedienungs- und Wartungsanleitung fur ﬁawle
Be- und Entliftungsgarnitur fir Abwasser
Best. Nr. 985 (von Baujahr 03/2001 bis 03/2007)

1. BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Hawle Be- und Entliiftungsgarnitur Best.-Nr. 985 wird zum Be- und Entliften von Druckleitungen fiir einen Druck-be-
reich von 0 - 16 bar verwendet. Medium: hausliches Abwasser (Industrieabwasser, Abwasser mit hohem Saure- oder Lau-
genanteil nur nach Riicksprache).

Bitte beachten Sie, dass Ventile entsprechend DVGW W 392 mindestens 1 x pro Jahr und insbesondere in Abwasserdruck-
leitungen mit hohem Verschmutzungsgrad oder Neigung zur Verseifung eventuell noch haufiger gewartet werden mussen.
Beachten Sie bitte auch die gliltigen Normen und Regelwerke (z. B. ATV) ), Unfallverhiitungsvorschriften und die Vorschrif-
ten der Berufsgenossenschaften.

Vorteil der Be- und Entliftungsgarnitur ist es, dass die tiblicherweise mit Schachten verbundenen Gefahren bei diesem Pro-
dukt entfallen, da die notwendigen Wartungsarbeiten in der Regel von der StraBenoberflache aus erfolgen kénnen.

Das Be- und Entliiftungsventil enthdlt komprimierte Luft. Vor Wartungsarbeiten muss deshalb das Ventil iber den Kugel-
hahn drucklos gemacht werden!

2. Produktbeschreibung

Bei der Hawle Be-und Entliiftungsgarnitur Best.-Nr. 985 handelt es sich um eine Kombination aus Schacht und Be- und
Entliftungsventil, das sowohl Leitungen belliften als auch in der Rohrleitung befindliche Luft aus der Rohrleitung entliiften
kann. Das Ventil arbeitet selbsttatig und wirkt durch seine Bauart druckstoBmindernd. Der Dichtsitz bei diesem Be- und
Entliftungsventil ist nicht in Kontakt mit dem Medium. Das Be- und Entliftungsventil ist fiir einen maximalen Betriebsdruck
PFA = 16 bar ausgelegt.

3. Montage

Die Be- und Entliftungsgarnitur Best.-Nr. 985 muss auf einen senkrechten Abgang der Druckrohrleitung montiert werden.
Die Montage sollte méglichst nahe an der Rohrleitung erfolgen, so dass die Gefahr des Einfrierens verringert wird. Achtung:
Die seitliche Anordnung von Be- und Entliiftungsgarnituren kann das Regelverhalten des Ventils wesentlich verandern. Bei
starken Verschmutzungen muss aulSerdem mit Problemen im Rohrleitungsbereich bis zur Be- und Entliiftungsgarnitur ge-
rechnet werden. Die seitlich verschleppte Anordnung von Be- und Entliiftungsgarnituren ist zu vermeiden.

Bei gro3en Rohrleitungsdimensionen sollte beachtet werden, dass die Luft zu dem Be- und Entliftungsventil hingefiihrt
werden muss (siehe auch DVGW W 334). Aus diesem Grund empfiehlt es sich, den Anschluss an die Rohrleitung moglichst
grof3 zu wahlen und anschlieBend mit einem Reduzierstiick, das gleichzeitig als Be- und Entlifterdom zum Aufnehmen
von groeren Luftmengen dienen kann, zum Ventil mit dessen Nennweite zu reduzieren (Beispiel: Rohrleitung DN 200, der
Abgang an der Rohrleitung hat die Nennweite DN 150 oder DN 200, das FFR-Stiick reduziert auf eine Nennweite DN 80, das
Be- und Entliftungsventil ist DN 80).

Die Be- und Entliftungsgarnitur ist mit einer Absperreinrichtung versehen, die mit einer Halbumdrehung geéffnet bzw.
geschlossen werden kann. Eine zusatzliche Absperrarmatur kann deshalb entfallen.

Die Hawle Be- und Entliiftungsgarnitur hat am Entliiftungsabgang die Moglichkeit, eine Rohrleitung anzuschlieBBen. Bitte
beachten Sie, dass der Anschluss einer zu langen und zu klein dimensionierten Entliiftungsleitung unter Umstanden das
Regelverhalten des Be- und Entliiftungsventils verandern kann. Dasselbe gilt fiir eventuell zur Verwendung kommende
Geruchsfilter. Hier ist unbedingt darauf zu achten, dass entsprechend grof3 dimensionierte Bauteile verwendet werden, die
nicht zu einem Riickstau im Ventil fiihren kdnnen.

Die Be- und Entliiftungsgarnitur wird nach oben durch einen Schachtring und Schachtdeckel abgeschlossen. Bitte beriick-
sichtigen Sie beim Einbau der Garnitur, dass von der StraBenoberflache bis zur Rohrleitung eine ausreichend grof3 dimen-
sionierte Sickerpackung z. B. aus Rollkies notwendig ist, damit anfallendes Regenwasser abgeleitet werden kann. An der
Be- und Entliftungsgarnitur befindet sich aullerdem ein Entleerungsfitting, der entweder mit einem PE-Rohr verbunden
werden kann (Ableitung z.B. in einen Vorfluter oder Sickerpackung) oder mit einem Endfitting verschlossen wird (,Pumpen-
sumpflésung”).

Einbauempfehlung: Schachtrahmen und Deckel aus GG, bituminiert, mit Aufschrift , Abwasser,,

Die Be- und Entliiftungsgarnitur sollte so eingebaut werden, dass
der Abstand:

Stral3enoberkante bis Oberkante Be- und Entliiftungsgarnitur 2 925

150 mm betragt! ‘ ‘
Bei BAIO-Spitzende DN 80 ist zwischen Spitzende und ’—j b an — & L

150

BAIO’-Gegenmuffe eine Schmutz- und Verdrehsicherung zu ver-
wenden. e T e k
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4. Inbetriebnahme und Druckpriifung

Be- und Entliiftungsventile sollten generell bei der Druckpriifung der Rohrleitung auBer Betrieb genommen werden. Dazu
ist die Absperrarmatur unterhalb des Ventils zu schlielen. Grund dafiir ist, dass sich auch in einer gut entliifteten Rohrlei-
tung immer Restluft befindet. Diese Restluft wird bei einem richtig platzierten Be- und Entliiftungsventil zum Ventil hinge-
fuhrt und kann wahrend der Druckpriifung zu einem Abblasen dieses Ventils fiihren. Folge: Man vermutet falschlicherweise
eine undichte Rohrleitung bzw. ein undichtes Be- und Entliftungsventil.

Be- und Entliftungsventile werden werkseitig geprift, so dass sie bei der Druckpriifung ausgenommen werden kénnen.
Nach erfolgreicher Druckpriifung der Rohrleitung wird die Absperrarmatur langsam geoéffnet und das Be- und Entliiftungs-
ventil und seine Flanschverbindungen einer Sichtpriifung bei Betriebsdruck unterzogen.

Bitte beachten Sie beim Befiillen von Rohrleitungen die maximalen Fillgeschwindigkeiten. Vor dem Befiillen der Rohrlei-
tungen sollte gepriift werden, ob die Enliftungsoffnungen der betroffenen Be- und Entliifterschachte tatsachlich frei sind,
eventuell sollten Schachtdeckel ge6ffnet werden.

Achtung: Bei Druckluftspiilung sollte das Ventil vorher au3er Betrieb genommen werden.

5.Wartung - Instandhaltung des Be- und Entliftungsventils 986

Die Funktionssicherheit des Ventils der Hawle Be- und Entliiftungsgarnitur kann durch regelméaBige Kontrollen auf even-
tuelle Verschmutzungen wesentlich erhoht werden. Bitte beachten Sie, dass bei allen Wartungsarbeiten das Be- und Ent-
liftungsventil vorher durch SchlieBen der Absperrarmatur vom Rohrnetz getrennt werden muss und ein im Ventil noch
bestehender Uberdruck gezielt durch den Kugelhahn der Spiilleitung abgebaut werden muss.

Beim Betreten von Schachtbauwerken sind grundsatzlich die allgemeinen Sicherheitsvorkehrungen einzuhalten. Wir emp-
fehlen bei Arbeiten in Schachten, eine Zwangsbeliiftung des Bauwerkes vorzunhemen und Wartungsarbeiten nur bei abge-
schalteten Pumpen durchzufiihren.

Das Hawle Be- und Entliftungsventil ist durch seine Beschichtung sehr gut gegen Ablagerungen geschiitzt. Trotzdem sollte
je nach Beschaffenheit des Mediums in regelmaBigen Abstanden die Funktionsfahigkeit des Ventils gepriift und eventuelle
Verschmutzungen entfernt werden. Dies betrifft vor allem groBe Schmutzteile, die auch Gber die seitlichen Spilanschliisse
nicht herausgespiilt werden kénnen.

Alle Arbeiten an Hawle Be- und Entliiftungsventilen sollten nur von entsprechend geschultem Personal vorgenommen wer-
den! Wir empfehlen die erste Wartung nach einem Zeitraum von ca. 4 - 8 Wochen durchzufiihren und nach dem Ergebnis
dieser Wartung die weiteren Wartungsintervalle festzulegen. Dazu entsprechend nachfolgender Beschreibung das Ventil
offnen.

Bitte priifen Sie bei allen Wartungsarbeiten auch den Kugelhahn und alle anderen Bauteile auf Dichtheit und Verschmut-
zung.

5.1. ,Kleine” Wartung

Das Hawle Be- und Entliftungsventil ist mir einer seitlichen Spuléffnung und einem Spilanschluss auf dem 3/2-We-
ge-Kugelhahn versehen, die eine sehr einfache Wartung erméglichen. Bei der Wartung wird sauberes Wasser {iber den
Spulanschluss am 3/2-Wege-Kugelhahn in das Be- und Entliiftungsventil gedriickt und (iber die untere Spiléffnung
eventuelle Schmutzteile herausgespiilt.

Ablauf:

1. Die Absperrarmatur (iber das abgewinkelte Betdtigungsrohr mit einer Halbumdrehung (im Uhrzeigersinn)
schlie3en - Betdtigungsrohr muss dazu vorher um 180° umgesetzt werden!

2. Achtung: Be- und Entliftungsventil steht auch nach Absperren der Absperrarmatur unter Druck, deshalb den Ku-
gelhahn auf dem seitlichen Spulrohr nur nach Montage eines Schlauches an dem dafiir vorgesehenen Spiilanschluss
vorsichtig 6ffnen und eventuell austretendes Medium gefahrlos ableiten.

3.Ist das austretende Medium verhaltnismaBig sauber, kann unter Umstdnden auf die weiteren Wartungs-schritte ver-
zichtet werden.

4. Den Spiulanschluss des 3/2-Wege-Kugelhahns mit einer Spilleitung verbinden und den Kugelhahn mit einer
Vierteldrehung in Richtung Schachtboden &ffnen (Roter Betatigunshebel steht senkrecht nach unten).

5. Gesplilt wird bis nur noch sauberes Wasser austritt. (Gespiilt wird in der Regel mit,,sauberem” Wasser, eventuell mit
Reinigungszusatzen, Druck nicht groB3er als 2 bar).

6. Abbauen der Spiuilleitungen und schlieen der beiden Kugelhdhne (Achtung: der 3/2-Wege-Kugelhahn muss so ge-
dreht werden, dass der Griff waagerecht in Richtung SchachtauBenseite steht - Beschriftung am Griff beachten)!

7. SchlieBen des Kugelhahns der unteren Spiléffnung.

8. Absperrarmatur unterhalb des Be- und Entliftungsventils langsam (gegen den Uhrzeigersinn) o6ffnen.
Nach dem Offnen das Betitigungsrohr wieder um 180° umsetzen (Sicherung gegen selbsttitiges Entriegeln
des Be- und Entliiftungsventiles)!

9. Sichtkontrolle aller Verbindungen und Spuléffnungen.

5.2. ,Grof3e” Wartung
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Befinden sich Fremdkorper im Ventil, die so grof3 sind, dass sie Uber die untere Spuléffnung nicht herausgespiilt
werden kdénnen, so sollte das Ventil ausgebaut, gedffnet und die Fremdkorper entfernt werden. Dazu bitte fol-
gendermalen vorgehen:

1. Die Absperrarmatur Uber das abgewinkelte Betatigungsrohr mit einer Halbumdrehung (im Uhrzeigersinn)
schlieBen - Betatigungsrohr muss dazu vorher um 180° umgesetzt werden!

2. Achtung: Be- und Entliftungsventil steht auch nach Absperren der Absperrarmatur unter Druck, deshalb den Ku-
gelhahn auf dem seitlichen Spulrohr nur nach Montage eines Schlauches an dem dafiir vorgesehenen Spiilanschluss
vorsichtig 6ffnen und eventuell austretendes Medium gefahrlos ableiten.

3. Den 3/2-Wege-Kugelhahn ausbauen. Dazu die Schraubverbindung 16sen.

4. Betdtigungsrohr nach oben aus der Be- und Entliiftungsgarnitur ziehen.

5.Ventil gegen den Uhrzeigersinn drehen, bis sich die Bajonettkupplung I6st.

6. Ventil an den beiden Ringschrauben mit einem geeigneten Hebewerkzeug nach oben aus der Be- und Ent-
lGftungsgarnitur herausziehen.

7. Gehauseschrauben 6ffnen.

8. Flansch mit komplettem Ventilmechanismus nach
oben herausziehen und aufrecht auf feste Unter-
lage stellen.

Hutmutter SW 13 im Luftaustritt mittels Steck-
schlissel entfernen (Ventil muss dabei in ,Ge-
schlossen-Stellung” sein).

9. Flansch hochziehen und Haltemutter auf Flansch-
Unterseite abschrauben.
Mechanismus auseinandernehmen und Ventil-
kopf aus Flansch herausziehen.

10. Schlitze des Ventilkorbes reinigen und durchspi-
len. Bei Bedarf (besonders starke Verschmut-
zung oder Beschddigung) kann der Ventilkorb,
nach dem Offnen des Schraubringes mittels
Stiftschlissel, aus dem Ventilkopf ausgebaut
werden.

11. Rollmembrane an der Schraube aus dem Ventilko-
cher herausstilpen und auf Ablagerungen und
mechanische Beschadigungen priifen. Ablagerun-
gen durch Abwischen mit feuchtem Tuch entfernen.

Sollte ein Tausch der Membrane erforderlich sein,
muss zuerst der Kunststoff-Haltering entnommen
werden. Zur leichteren De-

montage des Kunststoffringes den kompletten Mechanismus kopfiber fir 3 Min. in ca. 50° C
warmes Wasser stellen. Danach den Ring nach oben abziehen, Membrane entfernen und Kunststoff-Schraube
aus alter Membrane in neue einsetzen.

12. Membrane komplett umstilpen. 13. Membrane Uber den Becher ziehen.
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14.

16.
17.
18.
19.
20.
21.

22.

23.

Vorgewdrmten Ring (3 Min. in ca. 50° C warmes 15. Membrane durch Zuriickziehen bis zum angeform-
Wasser) aufschieben. ten Wulst zentrieren und in den Ventilkdcher
stlilpen.

Ventildeckel wieder aufschrauben, dabei bitte auf korrekten Sitz des Rundschnur-Dichtringes achten.

Vor dem Einbau des Be- und Entliftungsventils alle Dichtflachen saubern.

Ventil von oben auf Bajonettverriegelung aufsetzen und im Uhrzeigersinn verriegeln.

3/2-Wege-Kugelhahn wieder einsetzen und Verschraubungen von Hand anziehen bis die Verbindungen dicht sind.
Betatigungsrohr aufsetzen.

Kugelhahn der unteren Spiil6ffnung schlieBBen.

Absperrarmatur unterhalb des Be- und Entliftungsventils langsam (gegen den Uhrzeigersinn) 6ffnen.
Nach dem Offnen das Betitigungsrohr wieder um 180° umsetzen (Sicherung gegen selbsttitiges Entriegeln
des Be- und Entliiftungsventiles)!

Sichtkontrolle aller Verbindungen und Spiléffnungen.

Sollten Sie noch Fragen haben oder weitergehende Informationen bendétigen, wenden Sie sich bitte an:

Hawle Armaturen GmbH

- Anwendungstechnik -

Liegnitzer Str. 6

83395 Freilassing

Telefon: +49 (0)8654 6303-0

Telefax: 449 (0)8654 6303-222

E-Mail:  anwendungstechnik@hawle.de
Internet: www.hawle.de

11/2015 -13- Anderungen vedbbhktan

Mat.-Nr.: 589



