Bedienungs- und Wartungsanleitung fur -
Hartmetall-Wechselplattenbohrer D24, D31, D36 dele
Best.Nr. 831 106 2401, 831 106 3101, 831 106 3601

1. BestimmungsgemaRe Verwendung / Produktbeschreibung

Material: Schneidplatte Hartmetall

Die Hartmetall-Wechselplattenbohrer eignen sich als Bohrwerkzeug fir das Anbohren von innen- und aufenze-
mentierten Gussrohren. Die Verwendung eines Drehantriebes ist dabei erforderlich. Der Anbohrvorgang muss mit
langsamen und moglichst gleichmaRigen Vorschub durchgefiihrt werden. Die Bedienungsanleitung fir das Hawle
Anbohrgerat Hawlomat Best.Nr. 830-00 ist zu beachten. Fir die Befestigung der Bohrer an der Bohrstange mittels
Verriegelungshilse ist zudem bei den Grofien @31mm und F36mm ein Aullen-Sechskant angebracht.

Anbohrdrehzahl Bohrwerkzeug: 20-60 U/min
Beim Anbohrvorgang sind die gultigen Normen und Regelwerke, Unfallverhiitungsvorschriften und die Vorschriften
der Berufsgenossenschaften zu beachten und einzuhalten.

Der Anbohrvorgang sollte nur von entsprechendem Fachpersonal vorgenommen werden.

2. Montage

‘\ Torx®-Schliissel T09, T15, T20

Wenn mdglich, sollte vor dem Anbohren die Anbohrarmatur mit Wasser gefiillt werden. Dies dient der Kiihlung und
damit der Erhéhung der Standzeit der Bohrer.

Vor dem Gebrauch des Bohrers ist die Bohrplatte auf Beschadigungen zu kontrollieren und bei Bedarf zu ersetzen.
Defekte Bohrplatten konnen durch das Demontieren der Befestigungsschrauben getauscht werden.

1. Befestigungsschrauben entfernen 2. Bohrplatte entnehmen

3. Sitz der Bohrplatte saubern 4. Neue Bohrplatte einsetzen und mit beigelegten Befes-
tigungsschrauben fixieren (Anzugsmoment beachten)
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Anzugsmoment der Befestigungsschrauben

Bohrer @ 24mm Torx®-Profil TO9 3 Nm
Bohrer @ 31mm Torx®-Profil T15 5Nm
Bohrer @ 36mm Torx®-Profil T20 6 Nm

Befestigung an der Bohrstange mittels Verriegelungshiilse

1. Bohrer aufschrauben bis dieser ca. 2 Umdrehung
vom Anschlag entfernt ist, dabei die Aufen-Sechskant-
flachen von Bohrstange und Bohrer parallel zueinander
ausrichten

2. Zum Entriegeln der Sicherungshiilse, den Kunst-
stoffing an der ovalen Stelle betatigen und durch
Aufstecken auf den Sechskant des Bohrers diesen
gegen Verdrehen sichern.

Achtung: Markierung auf der Hilse sowie auf dem
Sechskant der Bohrstange geben die Ausrichtung der
Hulse vor.

Kunststoffring der Sicherungs-Hilse rastet nach erfolg-
ter Positionierung der Hulse in die Ausfrasung an der
Bohrstange ein und fixiert so die Hiilse

Nach dem Gebrauch am Bohrer abgelagerte Gussspéane sind zu entfernen.

3. Wartung und Instandhaltung

Hawle-Hartmetall-Wechselplattenbohrer sind wartungsfrei. Defekte Komponenten missen entsprechend getauscht

werden.

Sollten Sie noch Fragen haben oder weitergehende Informationen benétigen, wenden Sie sich bitte an:

Hawle Armaturen GmbH
- Anwendungstechnik -
Liegnitzer Str. 6

83395 Freilassing

Telefon: +49 (0)8654 6303-0
Telefax: +49 (0)8654 6303-222
E-Mail: info@hawle.de
Internet: www.hawle.de
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